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Internal lip for moveable window or pane in a motor vehicle door fitted with an internal seal. The internal 
surface of a groove (f2) is provided, at least on its part with which an anchoring rib (41 ) of the seal (4) is 
designed to cooperate, with a surface layer (5) which is aco ustica lly compatible with the material of said 

rib (41), that is it produces no noise at an audible frequency. ^ i 
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© Lecheur interieur pour glace ou vitre d'automoblte et son procedd de montage. 



© Lecheur inteneur pour glace ou vitre mobile de 
port© d'automoblle munJe d'une garniture rnterieure. 

La surface interieure d'une gorge (f 2) est munie. 
au moins sur sa parti e avec taquelle est propre a 
cooperer une nervure (41) d'accrochage de la garni- 



ture (4), d'une couche surfacique (5) compatible 
acoustiquement avec la matlere constituant (adite 
nervure (41), c'est-a-dire n'engendrarrt pas de bruit 
de frequence audible. 



o 



CL 
Ul 



riG.5 




Rank Xerox (UK) Business Services 



1 EP 0 441 073 A1 2 

LECHEUR INTERIEUR POUR GLACE OU VITRE D'AUTOMOBILE ET SON PROCEDE DE MONTAGE 



L'invention a pour objet un lecheur interieur de 
glace ou vitre d'automobile ainsi que son proc^de 
de montage. 

On sait que pour accroftre le contort des pas- 
sagers de Phabitacle d'un v£hicu!e automobile, en 
particulier en ce qui concern© J'acoustique, on a 
deja propose le montage, sur une feuillure interieu- 
re d'une baie de porte, d'un lecheur interieur com- 
portant une Ifevre d'etanchdite munie d*un rev§te- 
ment floqu§ propre £ cooperer avec la glace ou 
vitre prgvue pour obturer, partiellement ou total©- 
ment, ladite bale de porte. Un tel lecheur, en 
contact avec la garniture interieure de la porte, 
contnbue au malntien de la garniture et a r aspect 
esthetique d'ensemble. 

La fonction de malntien de la garniture est 
remplie dans (es dispositifs connus par de petites 
levres ou pattes qui font saillie de la surface inte- 
rieure d'une gorge du corps du lecheur, pnSvue 
pour recevoir le bord superieur, replle, de la garni- 
ture de porte, tandis que le flocage, prevu pour 
faciliter le gllssement de la glace ou vitre, assure 
accessoirement en partie P£tanch£it6 sonore, en 
particulier en ce qui concern© le bruit en provenan- 
ce de Pinterieur du caisson de porte. Cependant, 
de tels dispositifs connus ne sont pas entl&rement 
satisfaisants car le frottement notamment celul re- 
sultant des vibrations engendrees au cours du rou- 
lage, entre la glace ou vitre et le revetement de la 
levre du lecheur d'une part, et d'autre part entre le 
corps du lecheur et la garniture de porte, donne 
lieu & des bruits parasites en particulier a un ph£- 
nom&ne de crissement g^ndralement connu dans 
Tindustrie automobile sous son nom anglais de 
"stick slip- et qui provient du contact entre le 
lecheur et la garniture. 

Le probfeme se pose, par consequent, de four- 
nir un lecheur interieur de glace ou vitre mobile 
d'automobile qui pallie les inconvgnients des dispo- 
sitifs connus. 

C f est£ cet egard, un but general de l'invention 
de procurer un lecheur interieur de realisation sim- 
ple et gconomique qui. tout en n'opposant pas de 
resistance notable au deplacement de la glace ou 
vitre avec laqueile il coopsre assure une bonne 
isolation phonique aux bruits exterieurs ainsi qu'aux 
bruits interieurs de la caisse et n'engendre lui- 
meme aucun bnjit parasite au contact de la garni- 
ture. 

C'est. encore, un but de Pinvention de fournir 
un tel lecheur qui n'engendre pas non plus de bruit 
parasite au contact de la glace ou vitre avec laquei- 
le il coopere. 

C'est, aussi, un but de ('invention de foumir un 
precede de montage d'un lecheur interfeur pour 



glace ou vitre d'automobile qui permette de forte- 
ment nSduire, voir supprimer, tout bruit parasite 
susceptible d'§tre engendre ou transmis au voisina- 
ge du lecheur. 

s Le probleme est nlsolu, dans un lecheur inte- 

rieur sulvant Hnvention pour glace ou vitre mobile 
de porte d'automobile munie d'une garniture inte- 
rieure destinee & s'accrocher sur le lecheur par 
une gorge que pnisente ce dernier, par le fait que 

10 la surface interieure de ladite gorge est munie, au 
moins sur sa partie avec laqueile est propre a 
cooperer une nervure d'accrochage de la garniture, 
d'une couch© surfacique compatible acoustique- 
ment avec la matiere constituant ladite nervure. 

is e'est-a-dire n'engendrant pas de bruit de frequence 
audible, notamment de bruit de crissement sous 
I'effet de contacts intermittents re>etes & des fre- 
quences comprises dans la gamme de frequences 
vibratoires dues au roulage. 

so Dans un premier mode d'execution d'un le- 
cheur selon ['invention, ladite couche est une cou- 
che de vemis polyurethanne presentant une bonne 
affinite aux colles de polyurethanne. 

Dans un autre mode d'execution, ladite couche 

25 est una couche de prodult du type polyoiefinique 
presentant de bonnes qualites de gllssement et qui 
est de preference coextrudde avec le ou les mate- 
riaux (etastomeres ou produits analogues) constitu- 
tifs du corps du lecheur. 

oo Suivant una autre caracteristique de Pinvention. 
le lecheur comprend une levre d'etancheite desti- 
nee a venir en contact avec la glace ou vitre 
mobile et ladite levre est garnie d'un rev§tement 
potyolSfinique presentant de bonnes qualites de 

35 glissement ^ 

Dans un mode d'execution, ladite couche et 
ledit rev§tement sont de mime nature. 

Dans un mode de mise en oeuvre de i'inven- 
tion, la garniture interieure de la porte est preala- 

40 biement coliee sur le lecheur muni d'une couche 
de vemis polyurethanne et le lecheur est ensuite 
monte sur le vghicule simultanement avec la garni- 
ture. 

Lorsque la garniture interieure de porte com- 
45 porte une couche de PVC graine ou autre matiere 
chotsie pour son aspect esthetique sotidaire d'une 
couche en polyurethanne expanse, le lecheur est 
colle* sur une partie de la surface de la couche en 
polyurethanne. 

50 Dans ce dernier cas, la colle utilise© est avan- 
tageusement une colle du type polyurethanne. 

D'autres caracteristiques et avantages de Pin- 
vention apparaitront de la description qui suit, faite 
a titre d'exemple et en reference au dessin annexe 
dans lequel : 
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la figure 1 est une vue trfes schematique d'une 
partie de vehicule automobile, notamment d'une 
portiere propre & §tre munie d'un lecheur selon 
(Invention : 

: 3 figure 2 est une vue schematique en coupe 
tra. i/ersaie illustrant la structure des dispositrfs 
connus; 

la figure 3 est une vue schematique en coupe 
transversale du lecheur interieur suivant Pinvention 

(a figure 4 est une vue schematique en coupe 
transversale d'un premier mode d'ex4cution d'un 
lecheur suivant Pinvention, tel que monte sur une 
automobile ; 

la figure 5 est une vue sch§matique en coupe 
transversale d'un autre mode d'exdcution du le- 
cheur suivant Pinvention, tel que monte sur une 
automobile ; et 

la figure 6 est une vue & plus grande gchelle 
d'une partle de la figure 5. 

On se refere d'abord a la figure 2 qui illustre 
petat anterieur de la technique. Selon ceiui-ci. un 
lecheur interieur d£signe dans son ensemble par la 
reference 1 est constituS d'une levre L en caout- 
chouc nature) ou synthetlque relativement souple, 
munie d'une couche F de polls ou floe sur sa partie 
destines & venir en contact avec la glace ou vitre 
mobile 12. la levre L dependant d'un corps C en 
caoutchouc nature!' ou synthgtique, plus dur que 
celui de la t&vre L et profile de maniere a presenter 
deux gorges d'orientation opposees, fl, f2 & sec- 
tion droite generate en forme de V ou de ll et dont 
les parois en regard sont munies de petites pattes 
ou projections pi, p2 (dont seulement deux sont 
representees sur la" figure) souples et 6lastiques 
prevues pour Paccrochage ou la fixation du lecheur 
sur la feuillure interieure 3 de la bale 10 menagee 
dans la porte 1 1 du vehicule, d'une part, et pour le 
maintien du bord replie 41 de la partie supSrteure 
de la garniture Interieure, 4 V d'autre part Avec un 
tel dispositif connu, les vibrations qui se produisent 
lors du roulage du v€hicule au niveau du contact 
du lecheur avec la garniture 4, g£n6ralement en 
PVC grains ou en polyurethanne expanse (ou com- 
binant ces deux matferes) engendrent un bruit ana- 
logue & un crissement d§sagr£able errant un in- 
confort important pour les passagers de Phabitacle, 
auquel s'ajoute le bruit resultant des vibrations 
dues au roulage et qui est engendre au niveau du 
contact entre la glace ou vitre mobile et le floe de 
la levre du lecheur. 

Un lecheur interieur suivant Pinvention, 21, est 
illustre schematiquement sur la figure 3. It est de 
forme generate semblable a ceile des lecheurs 
int£rieurs connus et peut done §tre monte sans 
modification de la carrosserie sur les v£hicu)es 
existants. II comporte un corps Cl, en un ou plu- 
sieurs materiaux du type elastom&re. avantageuse- 



ment realise par extrusion ou coextrusion et est 
conforms suivant deux gorges fi, V 2 avec une 
levre d'etancheite Li gamle d'une couche Fi en un 
mat£riau a bonnes propridtes de glissement, avan- 
5 tageusement coextrudee avec le corps Ci . La gor- 
ge f 1 comme la gorge ft est munie de pattes 
etastiques d'accrochage, mais la gorge f 2. qui en 
est d£pourvue, est munie d'une couche surfacique 

5 compatible avec la matters dont est faite la 
70 garniture interieure 4 de la porte 11. 

Dans une premiere forme de realisation, la 
couche surfacique 5 recouvre la totalite de la surfa- 
ce interieure de la gorge f*2, tandis que, dans une 
variants, elle recouvre seulement une partie de 

15 ceile-ct, a savoir au moins le fond de la gorge et la 
surface laterale de la gorge avec taquelle est pro- 
pre a venir en contact la garniture 4. 

Dans le mode d'execution du techeur interieur 
31 illustre sur la figure 4. la couche surfacique 

20 compatible 53 est une couche de matiere polyoiefi- 
nique d£posee pour la simplidte de la fabrication 
sur la totaOte de la surface interieure de la gorge 
destinee h recevoir le bord replie 41 de la garniture 
interieure 4, et est de preference identique au 

25 rev§tement F1 . 

Dans le mode d'execution du techeur 51 sui- 
vant Pinvention illustre sur la figure S, la couche 
surfacique compatible 54 est une couche de vernis 
polyurethanne. deposee pour la simplicite de la 

30 fabrication sur la totalite de la surface interieure de 
la gorge destinee h recevoir le bord replie 41 de la 
garniture interieure 4, la facette 41 a du bord replie 
41, Pextremite libre 41b de ce bofd et une petite 
partie dc la facette 41c de ce bord etant ensuite 

35 coliees dans la gorge fi, par une couche de code 
polyurethanne, eiastique. 7, dont Pepaisseur, faible, 
est grossie ici pour la lisibilite de la figure. Le 
lecheur 51 ainsi prealablement solidarise h la garni- 
ture 4 est ensuite monte sur le vehicule avec ladite 

40 garniture en une seule operation. 

Le detail de ce collage est visible sur la figure 

6 qui illustre la solidarisation du lecheur interieur 5 
suivant Pinvention avec une garniture 4 de porte 
resultant de Paccolement de deux couches ou feuil- 

45 les de materiaux dlffe rents et. plus precis£ment 
dans la forme de realisation d£crite et representee, 
une couche exterieure 42 donnant Paspect estheti- 
que d'ensemble, en PVC (polychlorure de vinyle) 
graine solidaire d'une couche interieure 43 en po- 

60 lyurethanne expanse assurant une bonne insonori- 
sation, donnant une certaine souplesse et qui se 
prete bien au collage sur le lecheur muni d'une 
couche de vemis polyurethanne, le collage reali- 
sant une veritable soudure entre la surface de la 

65 gorge f 2 du lecheur et la couche de polyurethanne 
de la garniture 4. 

On constate alors. lors de la mise en oeuvre 
d'un lecheur selon Pinvention. une attenuation 
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considerable de Peffet "stick slip" simultanement a 
une forte reduction des bruits transmis par TintS- 
rieur du caisson de porte suivant fa direction de ia 
fleche B. 

La mise en oeuvre telle que de*finie ci-dessus 
est. en outre, tres facile a executer, avec pour 
consequence une reduction supplemental des 
operations de montage et done du coQt de celui-ci. 

Revendicatlons 

1. Lecheur Intone ur pour glace ou vitre mobile de 
porte d'automobile munie d'une garniture inte*- 
rieure destinea a s f accrocher sur le lecheur 
par une gorge que preterite ce dernier, carac- 
terise en ce que la surface intSrteure de ladite 
gorge (f*2) est munie, au moins sur sa partie 
avec laquelie est prbpre a cooperer une nervu- 
re (41) d'accrochage de la garniture (4), d'une 
couche surfadque (5) compatible acoustique- 
ment avec la matiere constituant ladite nervure 
(41). e'est-a-dire n'engendrant pas de bruit de 
frequence audible, notamment de bruit de cris- 
sement sous Peffet de contacts intermittens 
repet£s a des frequences comprises dans la 
gamme de frequences vibratoires dues au rou- 
lage. 



en ce que la garniture (4) de porte (11) com- 
portant une couche (42) de PVC graine* ou 
autre matiere choisle pour son aspect estheti- 
que solldaire d'une couche en polyurethanne 
s expanse (43), le lecheur (51) est colli au 

moins sur une partie de la surface de la cou- 
che en polyurethanne expanse (43). 

a ProcedS suivant la revendication 6, caracterise 
io en ce que la colle (7) utlllsee est une colle du 
type polyurethanne. 
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2. Lecheur suivant la revendication 1, caracterise 

en ce que ladite-couche est une couche (54) 30 
de vemis polyurethanne presentant une bonne 
afflnite aux colles de polyurethanne. 

3. Lecheur suivant la revendication 1, caracterise 

en ce que ladite couche est une couche de 35 
produit du type polyolefinlque (53) presentant 
de bonnes qualites de glissernent 

4. Lecheur suivant Tune quelconque des revendi- 
catlons precedentes, caracterise en ce que sa <o 
levre d'etancheite (Li) est munie, au moins sur 

sa partie destinee a venlr en contact avec la 
vitre (12), d r un revitement polyolefinlque (F1) 
presentant de bonnes qualites de glissernent 

45 

5. Lecheur suivant les revendicatons 3 et 4, ca- 
racterise en ce que ladite couche (53) et ledrt 
revStement (F1) sent de m§me nature. 

6. Precede de montage sur une bale (10) de so 
porte (11) de vehlcule automobile d'un lecheur 

(41) suivant la revendication 2, caracterise en 
ce que la garniture (4) de la porte (11) est 
preaiablement collee sur le lecheur (51) et en 
ce que celui-ci est ensuite monte sur le vent- 55 
cule simultanement avec la garniture (4). 

7. Procede suivant la revendication 8. caracterise 
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